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SEZIONE A

CAPITOLATO TECNICO
Fornitura di materiale per ortopedia, bendaggi funzionali, materiale per sala gessi e materiale per traumatologia d’urgenza occorrenti alle AA.SS.LL., AA.OO e I.R.C.C.S della Regione Liguria
N° gara: _______________

Periodo di 36 mesi con opzione di rinnovo per un ulteriore anno 

LOTTI n. 22
OGGETTO CONTRATTO
Il presente documento ha come oggetto la fornitura di “Materiale per ortopedia, bendaggi funzionali, materiale per sala gessi e materiale per traumatologia d’urgenza” occorrente al fabbisogno delle AA.SS.LL., EE.OO. ed IRCCS della Regione Liguria, suddiviso in n. 22 lotti e di seguito descritto:
	Lotto
	Descrizione
	Caratteristiche di minima 
	Misure

	1
	BENDE GESSATE A PRESA RAPIDA 
	Supporto in garza di puro cotone, massa di gesso spalmata uniformemente su tutta la benda, peso gesso non inferiore a 500 g/m2. Indicazione in scheda tecnica dei liganti usati, perdita di peso all'imbibizione non superiore al 10%, tempo di presa inferiore a 4 minuti, radiotrasparenti. In confezionamento adeguato per conservazione prodotto
	Altezza cm. 10 x lunghezza m. 3

Altezza cm. 15 x lunghezza m. 3

Altezza cm. 20 x lunghezza m. 3 


	2
	VOCE "A" - BENDE SINTETICHE IN FIBRA DI "VETRO"
	Bende sintetiche costituite da un supporto in fibra di vetro impregnato di resina poliuretanica che indurisce in acqua. Il supporto deve essere dotato di elasticità sia in senso longitudinale che in senso trasversale. La benda deve essere totalmente radiotrasparente, permeabile all'aria, resistente e di facile rimozione. Ogni benda deve essere confezionata singolarmente in busta sigillata
	Altezza cm. 5 x lunghezza m. 3

Altezza cm. 7,5 x lunghezza m. 3

Altezza cm. 10 x lunghezza m. 3 

Altezza cm. 12,5 x lunghezza m. 3 



	
	VOCE "B" - BENDE SINTETICHE SENZA FIBRA DI "VETRO"
	Bende sintetiche senza fibra di vetro impregnato con resina. Il supporto deve essere dotato di elasticità sia in senso longitudinale che in senso trasversale. La benda deve essere totalmente radiotrasparente, permeabile all'aria, resistente e di facile rimozione
Il dispositivo dovrà essere in confezioni singola 
	Altezza cm. 5 x lunghezza m. 3

Altezza cm. 7,5 x lunghezza m. 3

Altezza cm. 10 x lunghezza m. 3 

Altezza cm. 12,5 x lunghezza m. 3 




	3
	VOCE "A" - BENDE ADESIVE BIELASTICHE
	Confezionate in puro cotone o misto rayon con lunghezza in tensione di almeno 4 metri, estensibili in senso longitudinale e trasversale con massa adesiva ipoallergenica a base di ossido di zinco, traspirante e permeabile
	Altezza cm. 8 e 10 x larghezza cm. 5

Altezza cm. 8 e 10x lunghezza cm. 7,5

Altezza cm. 8 e 10 x lunghezza cm. 10



	
	VOCE "B" - BENDE ADESIVE ELASTICHE
	Confezionate in puro cotone o misto con lunghezza in tensione almeno 4 metri, estensibili solo in senso longitudinale, traspirante o permeabile
	Altezza cm. 8 e 10 x larghezza cm. 5

Altezza cm. 8 e 10x lunghezza cm. 7,5

Altezza cm. 8 e 10 x lunghezza cm. 10



	4
	COTONE DI GERMANIA NON STERILE
	Ovatta ortopedica, per imbottiture sotto gesso, costituita da materiale sintetico o sintetico misto a cotone. Morbida, soffice, facilmente sfrangiabile al termine dell'applicazione. Il materiale non deve strapparsi alla normale tensione a cui è sottoposto durante l'utilizzo. La lunghezza dei rotoli deve essere specificata in etichetta
	Altezza cm. 10 x lunghezza m. 4

Altezza cm. 15 x lunghezza m. 4

Altezza cm. 20 x lunghezza m. 4



	5
	CEROTTO PER BENDAGGI FUNZIONALI
	Cerotto per bendaggi funzionali. Supporto in tessuto non elastico Gamma completa di misure
	lunghezza cm. 2,5

lunghezza cm. 3,8

lunghezza cm. 5



	 
	 
	 
	 

	6
	MAGLIA TUBOLARE ELASTICA
	Tessuto di maglia tubolare a costa, senza cuciture, composto da cotone e/o viscosa e contenente fibre elastiche rivestite da una guaina di tessuto. Destinato alla realizzazione di bendaggi a compressione graduale controllata. Non deve contenere sbiancanti ottici
	Altezza cm. 4,5 x lunghezza m. 10
Altezza cm. 6,5 x lunghezza m. 10
Altezza cm. 8 x lunghezza m. 10
Altezza cm. 10 x lunghezza m. 10

Altezza cm. 12 x lunghezza m. 10

Altezza cm. 14 x lunghezza m. 10

Altezza cm. 16 x lunghezza m. 10

Altezza cm. 18 x lunghezza m. 10

Altezza cm. 35 x lunghezza m. 10

Altezza cm. 40 x lunghezza m. 10




	7
	BENDE IMPREGNATE ALLA COLLA DI ZINCO 
	Bende di garza impregnate di colla di zinco; rapporto armatura 12/8; la massa impregnante dovrà essere costituita da ossido di zinco, glicerina, acqua, ecc. Tutti i componenti oltre a quelli indicati dovranno essere specificati sulla scheda tecnica. Confezione singola
	Rotoli lunghezza minima 6 metri con altezza cm. 7/10

	8
	BENDE SALVAPELLE IN SCHIUMA DI POLIURETANO
	Bende costituite da un sottile strato di schiuma di poliuretano da utilizzarsi come protettivo della pelle sotto bendaggio adesivo. Dovranno possedere una adeguata conformabilità ed elasticità sia in senso longitudinale che in senso trasversale. Non deve permettere lo scivolamento dei giri sovrapposti.
	Altezza cm. 7 per lunghezza m. 20 circa



	9
	MAGLIA TUBOLARE DI TIPO STANDARD, NON STERILE
	In tessuto tubolare con lavorazione a maglia e di adeguata elasticità con l'85% circa di cotone e 15% circa di materiale elastico idoneo. Il rapporto dilatazione/lunghezza su un campione di 50 cm. Dovrà essere dichiarato come parimenti il peso per unità di misura
	Varie misure 

	10
	SPLIT A "RANETTA" PER IMMOBILIZZAZIONE DITA
	In materiale metallico, conformabili, rivestire con un cuscinetto soffice
	Misure piccola, media, grande 

	11
	STECCHE ZIMMER PER IMMOBILIZZAZIONE DITA
	In alluminio, imbottite con schiuma di gomma, pieghevoli, radiotrasparenti
	mm. 15x1x200

mm. 20x1x200

mm. 25x1x200

mm. 15x1x400

mm. 20x1x400

mm. 25x1x400



	12
	ROTOLO PER CONFEZIONAMENTO STECCHE MISURE VARIE
	Stecca artificiale composta da strati in fibra di vetro e resina poliuretanica (o materiale equivalente) racchiusi in una maglia protettiva in materiale sintetico
	Altezza cm. 7 x lunghezza cm 4,5 x altezza fino a cm. 15 

Altezza cm. 10 x lunghezza cm 4,5 

Altezza cm. 12 x lunghezza cm 4,5

Altezza cm. 15 x lunghezza cm 4,5

Altezza cm. 20 x lunghezza cm 2.3



	13
	BENDAGGIO PER RIDUZIONE FRATTURE CLAVICOLARI
	Bendaggio per riduzione fratture clavicolari in poliuretano rivestito di maglina. Chiusure con ganci e velcro, Tensionatore anteriore e pressore regolabile
	Misure piccola, media, grande 

	14
	BENDAGGIO TUBOLARE PER OMERO
	Bendaggio tubolare per immobilizzazione della spalla e della parte superiore del braccio in posizione di adduzione, realizzato in maglia tubolare. Fissaggio, chiusura e regolazione mediante velcro
	Misure piccola, media, grande 

	15
	BENDAGGI PER IMMBOLIZZAZIONE BRACCIO-SPALLA
	Sistema di supporto e immobilizzazione che consenta di mantenere l'arto superiore stretto al corpo in posizione di adduzione, immobilizzando la spalla. Chiusura mediante velcro. Gamma completa di misure o modello adattabile a tutte le misure, ambidestro
	Misure piccola, media, grande 

	16
	COLLARE CERVICALE TIPO PHILADELPHIA
	Collare cervicale anatomico a due valve tipo Philadelphia con appoggio mento-occipitale e fori di aerazione. Radiotrasparente, Dotato di foro per tracheotomizzati
	Altezza cm. 8 

Altezza cm. 11 

Altezza cm. 13 

misura piccola media grande

	17
	TUTORE RIGIDO GINOCCHIO IN ESTENSIONE
	Ginocchiera monoblocco con stecche regolabili lateralmente e medialmente e per la stabilità. Imbottitura interna in spugna di cotone o similare. Chiusura a velcro
	Misure piccola, media, large, x large

	18
	STACKS PER IMMOBILIZZAZIONE FALANGE DISTALE
	Ferule secondo Stacks per il trattamento delle fratture delle falangi terminali o delle rotture sottocutanee dei tendini estensori delle dita della mano.
	 Varie misure (da 1 a 7). 

	19
	TUTORI PER ARTO SUPERIORE A 15° o 30° 
	Trattasi di bendaggio per l'immobilizzazione di spalla nelle patologie del cingolo scapolo-omerale con rotazione esterna a 15° o 30°. Munito di cuscino pre-sagomato, chiusure a velcro e preferibilmente con pallina riabilitativa
	Small
Media
Large

	20
	TIRADITA
	Trattasi di cilindro in reticella d'acciaio con una base aperta e l'altra chiusa con un gancio per la trazione, Rete di acciaio, con gancio per la trazione e resistente alla trazione stessa
	Extra- Small
Small 
Media
Large

	21
	STECCHE IN ALLUMINIO
	Trattasi di stecche in alluminio, modellabili, tipo AC63 cotto, bruschiato da tutti i lati, aventi ad una estremità un foro di mm. 4 adeguatamente bruschiato, modellabili e con rifiniture atraumatiche.
	mm. 15x2x280

mm. 20x2x280

mm. 25x2x280



	22
	SUPPORTO PER POLSO E AVAMBRACCIO
	Dispositivo che permette una immobilizzazione del polso e dell'avambraccio grazie alla presenza di supporto in alluminio. Imbottitura in spugna di cotone o bouclette. Chiusura a velcro. Facilità di applicazione e stabilità una volta posizionato
	Misura universale e ambidestro


VALIDO PER TUTTI I LOTTI: 
Per le misure indicate si accetterà una tolleranza del + 10%.”.
MODALITA’ DI AGGIUDICAZIONE
La fornitura sarà aggiudicata per singolo lotto con le seguenti modalità:

· LOTTI 1 – 2- 3 – 4 -5  con le modalità di cui all’art. 83 del D. Lgs n. 163/2006 e cioè con il criterio dell’offerta economicamente più vantaggiosa tra gli operatori risultati idonei, valutate in base ai criteri di seguito specificati: 
PREZZO: massimo punti 50 su 100
.
QUALITA’: massimo punti 50 su 100:
	LOTTO n. 1 

	PARAMETRI DI VALUTAZIONE
	PUNTI
MAX 50
	ATTRIBUZIONE DEL PESO

	BENDE GESSATE A PRESA RAPIDA 
	Peso complessivo  50
così suddiviso
	CRITERIO 

	Sub criterio
	Sub peso
	

	A1) Tenuta del gesso dopo l’immersione in acqua e compattezza post posizionamento
	22
	Si procederà a immergere la benda in un catino d’acqua a temperatura ambiente (circa 20°-25°) simulando le condizioni di ordinaria operatività. Si valuterà positivamente il minore dilavamento del gesso e conseguentemente la maggiore presa della benda su un posizionamento di prova. 

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2


	B1) Resistenza costante post posizionamento 
	22
	Si valuterà la resistenza del bendaggio dopo 24 ore dall’applicazione 
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2



	C1) Confezionamento 
	6
	Si valuterà l’idoneità del confezionamento per preservare le bende dall’umidità, a garantire l’igienicità del prodotto e la facilità di apertura.

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q1




	LOTTO n. 2 

	PARAMETRI DI VALUTAZIONE
	PUNTI
MAX 50
	ATTRIBUZIONE DEL PESO

	BENDE SINTETICHE IN FIBRA DI VETRO E NO 
	Peso complessivo  50
così suddiviso viso
	CRITERIO 

	Sub criterio
	Sub peso
	

	A2) Tempo di presa
	22
	Sarà valutato maggiormente (22 punti) il prodotto con tempi di solidificazione compreso tra 45’ e 1h15’ in condizioni standard di laboratorio. Otterrà una valutazione inferiore (11 punti) il prodotto con tempo di solidificazione tra 30’ e 45’ e 1h15’ e 1h30’. Otterrà 5 punti il prodotto con tempi di solidificazione interiori a 30’ e superiori a 1h30’
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q1



	B2) Malleabilità durante il confezionamento dell’apparecchio gessato
	22
	Si procederà a effettuare una ingessatura su un oggetto di foggia non regolare (non cilindrico) e con curvature 

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2

.



	C2) Confezionamento 
	6
	Si valuterà l’idoneità del confezionamento a preservare le bende dal contatto con l’aria, a garantire l’igienicità del prodotto e la facilità di apertura.
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q1


	LOTTO n. 3 

	PARAMETRI DI VALUTAZIONE
	PESO
MAX 50
	ATTRIBUZIONE DEL PESO

	BENDE ADESIVE ELASTICHE E BIELASTICHE 
	Peso complessivo  50
così suddiviso
	CRITERIO 

	Sub criterio
	Sub peso
	

	A3) Malleabilità durante il confezionamento del bendaggio
	20
	Si procederà a effettuare un bendaggio su un oggetto di foggia non regolare (non cilindrico) e con curvature 

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2

.



	B3) Memoria di forma
	25
	Il dispositivo deve riacquistare la memoria di forma dopo la trazione
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2



	C3) Bordatura anti sfilacciamento


	5
	Sarà valutata favorevolmente la presenza di una bordatura che eviti sfilacciamenti durante e dopo il posizionamento
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2

.




	LOTTO n. 4

	PARAMETRI DI VALUTAZIONE
	PESO
MAX 50
	ATTRIBUZIONE DEL PESO

	COTONE DI GERMANIA NON STERILE 
	Peso complessivo  50
così suddiviso
	CRITERIO 

	Sub criterio
	Sub peso
	

	A4) Deformabilità alla trazione
	22
	Sarà valutata favorevolmente la resistenza a una trazione media
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2

.



	B4) Facilità di utilizzo in fase di strappo
	22
	Sarà valutata la facilità di utilizzo nella fase di strappo in assenza di deformazione

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2

	C4) Confezionamento 
	30
	Si valuterà la facilità di utilizzo

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q1 


	LOTTO n. 5 

	PARAMETRI DI VALUTAZIONE
	PESO
MAX 50
	ATTRIBUZIONE DEL PESO

	CEROTTO PER BENDAGGI FUNZIONALI 
	Peso complessivo  50
così suddiviso
	CRITERIO 

	Sub criterio
	Sub peso
	

	A5) Efficacia della componente adesiva
	20
	Si valuterà la tenuta dell’adesione

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q2 

	B5) Anelasticità
	20
	Si  valuterà l’assenza di elasticità a seguito di trazione sia longitudinalmente che trasversalmente mediante opportune simulazioni
Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q1 

	C5) Facilità d’uso nella fase di strappo

	10
	Sarà valutato favorevolmente lo strappo regolare in presenza di una idonea manovra nel cerotto

Il giudizio sarà graduato in base al criterio Q1 


· LOTTI 6 – 7 – 8 – 9 – 10 – 11 – 12 – 13 – 14 – 15 – 16 – 17 -18 -19 – 20 – 21 – 22 con le modalità di cui all’art. 82 del D.Lgs. n. 163/2006 e cioè con il criterio del prezzo più basso
L’aggiudicazione della fornitura verrà effettuata, dopo le valutazioni tecniche di idoneità, con il criterio di cui all’art. 82 del D.Lgs n. 163/2006, a favore della Ditta che, avendo proposto prodotti corrispondenti alla richiesta ed alle caratteristiche appositamente precisate nell’allegato “Capitolato tecnico - Sezione A”, avrà presentato l’offerta al prezzo più basso previa idoneità.
I criteri per l’attribuzione dei coefficienti sono riepilogati nella tabella seguente a cui rinviano puntualmente e specificamente i parametri di valutazione indicati nell’allegato “Sezione “A”  . 

	Tipologia di criterio


	Modalità di determinazione dei coefficienti
	Formule / Scale utilizzate
	Identif.

	criteri di natura qualitativa con caratteristiche intangibili
	I coefficienti saranno determinati attraverso la media dei coefficienti attribuiti discrezionalmente dai singoli commissari e la successiva trasformazione della media dei coefficienti attribuiti ad ogni offerta da parte di tutti i commissari in coefficienti definitivi, riportando a 1 la media più alta e proporzionando a tale media massima le medie provvisorie prima calcolate.
	Si utilizzerà una scala di cinque valori del tipo:

eccellente     coeff. 1,0

ottimo           coeff.  0,7

buono           coeff.  0,5

discreto        coeff.  0,3

sufficiente     coeff. 0,0
	Q1

	criteri di natura qualitativa con caratteristiche intangibili
	I coefficienti saranno determinati attraverso confronto a coppie secondo le linee guida di cui all’allegato G  DPR n. 207/2010.

Le valutazioni attribuite ad ogni coppia di offerta da parte di tutti i commissari vengono trasformate in coefficienti  definitivi, riportando a 1 la media più alta e proporzionando a tale media massima le altre valutazioni effettuate. 

Nel caso in cui le offerte da valutare siano in numero inferiore a 3, il metodo del confronto a coppie,  ancorché previsto dal bando,  non si applica: viene utilizzato. In tal caso viene utilizzato  il metodo      Q 1. 
	
	  Q2

	criteri  qualitativi di natura tangibile e misurabile oggettivamente
	i valori risultanti dalla misurazione oggettiva dei parametri saranno trasformati mediante formule matematiche fondate sui principi indicati  nel D.P.R. n. 207/2010 (allegato G) e cioè:

· coefficiente pari a 1  all’offerta più vantaggiosa per l’amministrazione aggiudicatrice;

· coefficiente pari a 0  pari al valore posto a base di gara;

· coefficienti variabili da 0 a 1 determinati per interpolazione lineare per le diverse offerte fra i due valori
	Per i parametri che valorizzano al rialzo  le caratteristiche tecniche (offerta maggiore ( migliore coefficiente) si utilizzerà la formula

(Valore offerta da valutare – Valore a  base Gara)  /  (Valore  offerta massima – Valore a Base  di gara).

Nel caso in cui non sia fissato il valore a base di gara si assumerà come tale il valore dell’offerta minima, diminuito del 20%.


	Q 3

 

	
	
	
	 Q 3 *

	
	
	Per i parametri che valorizzano al ribasso  le caratteristiche tecniche (offerta minore ( migliore coefficiente) si utilizzerà la formula

(Valore a base Gara -Valore offerta da valutare)  /  (Valore a Base  di gara - Valore  offerta minima)

Nel caso in cui non sia fissato il valore a base di gara si assumerà come tale il valore dell’offerta massima, aumentato del 20%.


	Q 4



	
	
	
	 Q 4 *

	Per i criteri qualitativi di natura tangibile che prevedono la valutazione della presenza/assenza di una determinata caratteristica 
	 Coefficiente  1 (presenza) o  0 (assenza)
	
	Q 5
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